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Toém tat - Trong sw nghiép cong nghiép hoa, hién dai héa dat nwéc,
co khi déng vai trd quan trong nhung co khi truyén théng khéng con
phu hop véi tinh hinh nwéce ta hién nay. Trong co khi ché tao may,
mai la mét trong nhi*ng nguyén cdng quan trong nhat bang cach st
dung cac vi hat mai cat di mét I&p méng kim loai trén bé mat gia céng
dé tao ra dwoc bé mat chi tiét tron nhan. Cac may mai truyén théng
hién nay van hanh véi d6 an toan thap, chi phi mua may cao, chirc
nang bi giéi han, vi du nhw may mai bang tay va da mai. Vi vay, dé
cai thién cac han ché va nhwoc diém trén, may mai dai nham vong
la mot giai phap tbt, da néng hon va dwoc st dung nhiéu hién nay.
Vi vay, nghién ctru nay tap trung vao viéc ché tao may mai dai nham
vong da néng vai chi phi thap, hiéu qua cao va cé thé st dung linh
hoat béng cach st dung dai nham véng va diéu chinh hwéng mai.

T khéa - Mai; may mai dai nham vong; nguyén ly mai; chét lwong
bé mat; dai nham

1. Mé dau

Trong gia cong co khi, mai la mdt trong nhitng phuong
phap gia cong kim loai quan trong ma ngay nay chu yéu
thuc hién trén cac may mai cong nghé moéi. Qua trinh mai
thuong dugc st dung tai nguyén cong gia cong tinh cudi
cung. Mai la mét phuong phap gia cdng tinh cho cac chi
tiét dé tao ra bé mat nhin va tron bong. Qua trinh mai c6
thé dat duoc cap chinh xac 6+7 va do nhin bé mit cao
(nham bé mit dat cip 7-8 va cao hon). Chét lugng 16p bé
mit tot [1-3]. Cho dén nay, may mai van chiém ti trong dén
30% tong s6 may cong cu va co thé dén 60% & nganh co
khi chinh xac. Ban chét cua qua trinh mai la st dung cac
hat mai dé cat di mot I6p mong kim loai mong trén bé mat
gia cdng, tao ra rat nhiéu manh phoi vun nho. Mdi hat mai
nho 1én khoi chat két dinh duoc coi nhu mot ludi cit nhu
dao tién va phay. Mai la mét qua trinh nhidu budc, dién
hinh 12 mai tho va mai tinh. Budc dau tién la mai thd, day
la giai doan gia cong so bg, trong thai gian ngan, an mon
phoi liéu dién ra dang ké nhung chat lwong bé mat khong
nhin, min va d6 chinh xac cua san pham thap. Bé dat duoc
b& mgt tron min, & Mdi budc tiép theo, may s& duoc st
dung nhiing 16p giy nham phu hop véi kich thudc hat mai
khac nhau. O budc mai tinh cudi cung, qua trinh gia cong
mot cach chi tiét, ky ludng, san pham c6 d¢ bong cao va do
chinh xac can thiét. Mai tinh lam mét hét cac vét sinh ra
bai gia cong mai thd. Qué trinh mai thuong dugc su dung
phd bién trong nguyén cong cubi trong nganh cong nghiép
gia cong gd va kim loai. Hién nay, may mai bang da dwoc
su dung rong rai trong k¥ thuat.

Tuy nhién, ngay nay, cung véi su phat trién khong
ngung cua ky thuat cong nghé hién dai, yéu cau may moc
phai lam viéc véi do chinh xac, hiéu suit cao. Dé co thé
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giam thiéu stc lao dong cua con nguoi, mang lai nang suét
cao hon, diéu can thiét la phai nghién cuu, phat trién va cai
tién may moc dé dap ung dugc nhitng nhu cau trén.

Dé tang hidu qua cua viéc mai, may mai dai nham vong
duogc sir dung ngay cang nhiéu. May mai dai nham (hay
may mai nham vong, may mai nham bang...) 1a loai may
cong cu sir dung tinh ning mai mon cua soi dai nham dé
mai mon chi tiét. Va cang ngay tinh wu viét ciia may mai
dung dai nham cang duoc thé hién rd nét. Bén canh sy 16i
thoi ciia may mai dung da do nang suat khong cao, da de bi
thay d6i bién dang can phai mai sira d4 lién tuc va ludn tiém
an nguy co v& da, gay nguy hiém cho nguoi st dung [5].
Riéng v6i nhu cau mai pha, xtr 1y phéi sau khi cit laser,
plasma hay oxy-gas, thi may mai nham dai da thé hién su
vuot troi, cho ning suét boc tach tuyét voi (khi dung nham
phéa P36, P60). Bén canh d6, vdi ban dai rong, cung khoan
lam viéc 16n giup ting dang ké tinh linh hoat khi mai tao
hinh san pham so vdi d4 mai thong thudng.

Dit biét, ddi voi cac nha may co sir dung canh tay robot
dé van hanh mai tao hinh, mai chamfer g6c canh cac chi
tiét c6 sb luong 16n thi may mai dai nham 1a mot sy lya
chon hoan hao vi khong bi anh hudng sai s6 do mon da,
hinh dang bé mat da thay doi... Vi véy, chuong trinh lam
viéc s& don gian, khong can cam bién dé nhan biét d6 mon
da, khong can co cau stra da.

Do d6, may mai dai nham ngay cang dugc (ng dung
rong rai trong cac nganh co khi ché tao, ché bién do g0, ndi
that, gia cong cac mat hang my nghé... Ung dung dé mai
ngam éng, mai tinh, mai tho thép, inox,... mai dinh hinh
theo bién dang.

Vi viy, trong bai bdo niy, nhom tac gia da ché tao may
mai dai nham vong da nang dé mai cic bé mit cac chi tiét
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vat li€u khac nhau nhu: kim loai, phi kim, dung cu ct
got,... Nhitng théng sé cua may cé thé duoc diéu chinh linh
hoat nhu: téc d6 quay vong, luc mai, tbc d6 an mon vat
lieu, loai dai nham,... May c6 thé lam viéc trong moi
truong mai khd va uét. Hon nita, may mai ¢6 thé duoc toi
wu dé st dung mot hay nhiéu vong dai, dap ung cho nhu
cau mai thd va mai tinh. Vi thuc hién gia cong ¢ nhiét do
tuong d6i thip nén may co thé ap dung cho nhiing vat liéu
kho mai nhu hgp kim nhém va titan.

2. Ngi dung
2.1. Mdy mai dai nhadm vong

Vé phuong phap st dung may mai cam tay va da mai,
mac du no tiéu tén chi phi thap nhung chat lugng bé mat
chua cao. Hon nita, phuong phap nay dé gay ra tai nan lao
dong nghiém trong do v& d¢a mai nhu da dé cap o trén. Vi
vay, mai bang dai nham vong la mét phuong phap tét hon
dé nang cao tinh linh hoat, chat lvong bé mat va do an toan
cho nguoi str dung. Théng qua tién trinh hé thong va ti uvu
héa cac tham sb cai dat nhu thong s vat liéu lam viéc, loai
dai nham c6 hat mai khac nhau, téc do dai, luc mai dé dat
dugc san pham c6 do chinh xac va chét lugng bé mat yéu
cau. Hién nay, trén thé giéi, may mai sir dung dai nham
vong dugc tng dung rong rai khéng chi trong nganh co khi
ché tao may ma no con duoc tng dung trong cac nganh co
khi xay dung, y té, san xuat cac loai dung cu c6 d cing
cao, dac biét no duoc st dung nhiéu trong nganh moc va
noi that [1]. Nhiéu céng ty nudc ngoai da san xuat va ban
trén thi truong thé gici cac loai may mai dai nham vong,
nhung nhin chung chirc ning va d6 linh hoat cua san pham
chua cao, bén canh d6 13 may nhap khau nén gia thanh dat.

Muc tiéu ciia nghién ctru nay la ché tao mot may mai da
nang st dung dai nham vong vai chi phi thip nhung c6 do
chinh xac va hiéu suat cao. Bé dat dugc didu do, bang cach
thay doi chiéu quay linh hoat cta dai nham vong so vai gia
d& mai, may duoc s dung nhu mét may mai da nang.
2.2. Ché tgo mdy mai dai nhdam vong

Muc dich ché tao may mai dai nham vong la nham dé
mai mon cac bé mat chi tiét nhu kim loai, phi kim, cac dung
cu cat got bi mon mé trong khi sir dung. Bé tranh hao phi
vé thoi gian, cdng sic 1an vat tu ché tao may thir nghiém,
viéc sir dung phan mém thiét ké va md phong Solidworks
giup chung ta hinh dung duoc két cdu may truge khi ché
tao, md phong hoat dong ciia may dé danh gia su hoan thién
cua két cau va kich thudc so véi yéu cau thiét ké. So dd
téng quan cia mé hinh may duoc thé hién trong Hinh 1 va
2. Trong cac Hinh 1 va 2, cac chi tiét may dugc xay dung
trong khéng gian 3D véi kich thudc xac dinh.

Hinh 2. Ban vé mady thay doi
cau truc

Hinh 1. Ban vé may ban ddu

Sau khi str dung phéan mérp mo phong dé xay dung duoc
hinh anh tong thé ciia may thié:[ ke, viéc tinh chon cac thiét bi
cho may dugc tinh toan cu thé. Thuc vay, dong co st dung
cho may nay duoc chon la dong co dién 3 pha vi gid thanh re,
van ha,nh de dang, bao quan thu,an tién. Truc dong co dugc noi
truc tiép véi con quay, théng s6 ctia dong co, nhu sau:

MOTOR: Yaskawa Electric

- Loai dong co: Induction motor;

- Ba pha;

- bién ap: 200V;

- Amps: 3.5/3.2 amp;

- Cong suat: 1HP;

- Tdc do: 1420/1700 RPM;

- Tan s6: 50/60 Hz;

- Cuc: 4,

- Cong suat: hoat dong lién tuc;

- Vong bi: 6205 ZZA (Max. RPM 18,000).

Bénh dai dwoc noi tryc tiép véi truc dong co, khi truc
dong co quay, banh dai tai truc dong truyen dong quay den
cac con lan c6 vi tri khac thong qua vong dai. e giam
trong lugng may, cac con lan dugc ché tao bang vat liéu
nhdm vai thong s6 duong kinh lan luot 1a D100, D60,
2*D40mm. Ngoai ra cac bd phdn khac cua méay nhu khung
suon, b6 phan cang dai, gia d& mai, dé may dugc ché tao
bang thép vubng va nhém.

2.3. He¢ diéu khién
So dd diéu khién ciia may mai dai nham vong duoc thiét
ké nhu Hinh 3.

_\'guén
v
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Pong co

’ pha

B truyén dai

Hinh 3. So d6 khéi hé thong diéu khién may mai

Hinh 4. Bién tan Schneider ATV12H075M2
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Bo bién tan Schneider ATV12H075M2 dugc chon dé
diéu khién dong co xoay chiéu 3 pha. Bién tan ngay cang
duogc sir dung rong rii cho tit ca cac may moc trong cac
nganh, dic biét trong cong nghiép va xay dung. Bién tan
gitp diéu khién téc do dong co d& dang, khai dong ém,
tiét kiém dién, bao vé dong co khoi qua tai va ting ning
suat san xuét. Hinh 4 thé hién ciu trac cua bo bién tan
duoc sir dung cho nghién ctu nay. Bién tan cho phép diéu
khién téc d6 dong co bang chiét ap, tich hop cong tat
ngudn bat/tit, cong tit khai dong/ding, cong tic dao
chiéu dong co va den led tin hiéu. Thong sb ky thuat cua
bo bién tin nhu sau:

- Bién tan: Schneider Altivar;

- Loai: ATVI2HO75M2 — THP;

- Pau vao: 200/240 VAC, 1 pha, 50/60Hz;

- Pau ra: 0...200-240 VAC, 3 pha, 0...400hz.

3. Két qua

Sau khi ché tao va lap rap cac bo phan cia mdy, md
hinh may ché tao duoc thé hién trén Hinh 5 va 6.

May mai dwoc ché tao véi nhiing thdng sé ki thuat
nhu sau:

- Tén goi: Belt Grinder;

- Loai may: C-Face grinder 50x1300mm (2x54inches);

- Con lan tryc dong co: D100mm;

- Con lan cang dai: D60mm;

- Hai con lan nhém vai kich thuéc D40mm;

- Kich thuéc dong goi: 600(L)x550(W)x340(H)mm:;

- Trong lugng: 30Kkg.

Hinh 5. M6 hinh mdy

Hmh 6 Mo hinh mday

4. Két luan

Bai bao da trinh bay viéc nghién ctu, ché tao thanh
cdng may mai sir dung dai nham vong dé mai tinh cac bé
mit chi tiét sau gia cong, mai vat cac chi tiét canh sit nhon.
Chi phi str dung may ré do chi phi mua dai nham vong re,
st dung may don gian va an toan hon so v&i mai bang da.
May dugc sir dung dé mai cac dung cu cét got bi mon va
mé trong khi sir dung tai don vi nhu: miii khoan, dao phay,
dao tién HSS va hop kim. Co thé ap dung san xuét hang
loat va thuong mai hoa san pham may mai nay.

Lo cam on: Bai bao nay duoc tai tro b(")fi‘ Truong Dai hqc
Bach khoa - DPai hoc Pa Ning voi dé tai co ma sb:
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