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Tém tét - Quy trinh dun nhya di va dang dugc sir dung rong rdi
trong cac nganh cong nghiép nham muc dich cung cap giai phap
tién tién cho nhu cu ngay cang phurc tap trong nganh nhya déo,
thuc pham va dugc phim. Trong bai bao nay, nhom tac gia nghién
ctru va thiét ké may san xuét éng boc xoén nhua PE ding dé bao
vé cac bé mat day dién, day cap quang. Cong nghé dun nhya bang
truc vit don duoc sir dung dé gla nhiét lam nong chay nhya ran
tao ra nhua dang léng, di qua du dinh hinh, céc khau tao hinh
lam mét va din huéng dé cho ra thanh phém 1a éng xodn nhya
boc day dién. Ong xoén nhwa PE c6 tinh ning én dinh nhiét,
chéng an mon, d¢ déo dai cao, khong bién dang va tinh linh hoat
tbt, ¢6 thé véan chuyén, thi cdng dé dang.

Tw khéa - Ong nhua xoén PE; may dun 6ng nhua xoén; dun nhya;
truc Vit don; nhya néng chay

1. Pit van dé

Trong thoi dai cong nghiép hoa, tu dong hoa hién nay
cac san pham cong nghiép da va dang gan lién véi cude
sdng ctia con nguoi ching ta. San pham tir cong nghiép
nang cao chat lwong cudc sdng mang lai mot doi song da
dang, phong phu va tién nghi hon. Nhya hay cac san phim
tir nhya cling da dong vai trd quan trong cho nhiing diéu dé
nhu cung cp d6 diing sinh hoat hang ngay, cac thiét bi dan
dung nhu tivi, ti lanh, dng nuéc, day cap dién,.. . Dé c6 thé
dap tng nhu cau sir dung c4c san phim tir nhwa ngay cang
tang, cong nghé dun nhya da duge ra doi. N6 da dugc tng
dung rat nhiéu trong nganh san xuét san phim nhwa mang
lai sy thdc diy manh mé vé cac nganh cong nghiép va phat
trién kinh té.

bun la mét phuong phap dién hinh dé san xuét c4c san
pham polyme (6ng, tim, mang 16p phu) tir cac loai vat liéu
khéc nhau. Nhimg chiéc méay dun dau tién duoc phat trién
cho nganh thyc pham va vat liéu xay dung. Ngay nay, rat
nhiéu vat lidu c6 thé duoc ép dun thanh san pham. Trong
linh vyc vat liéu k¥ thuat, vat liéu polyme 14 vat liéu pho
bién nhat [1].

Viéc str dung may dun truc vit don trong cac quy trinh
san xuat da tién b dang ké trong vai thap ky qua. Do do,
s0 lugng may dun truc vit don duge sir dung da tang Ién
dang ké ciing nhu dudng kinh va chiéu dai caa may, dic
biét 1a dbi voi may dun duge sir dung trong cac nha may
san xuat nhya 16n. Ngoai ra, cic nha san xuat nhya da phét
trién nhiéu loai nhya méi nhu tim ép dun, mang, dng, soi
va 16p phu [2].

Abstract - Extrusion processes are widely used in industries that
aim to produce advanced solutions for increasingly sophisticated
demands in the plastics, food, and pharmaceutical sectors. In this
paper, authors do research and develop a system to produce Spiral
PE tube used to protect the surfaces of electrical wires and optical
cables. Single screw plastic extrusion technology is used to heat
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shaping head, cooling and guiding the forming stages to produce
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corrosion resistance, high toughness, no deformation and good
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_Hién nay, tai Viét Nam, cac h¢ thong méy dun nhya da
phan déu dugc nhap tir cac nu6e nhu Trung Quoc, Dai
Loan, An Dj... Viéc nhap khau cac h¢ thong nhu vay s&
dan t6i viéc gia thanh cao, kho tiép can va chua lam cha
dugc cong ngh¢. Vi vdy, nhom nghién ctru da va dang
nghién ctru, thict ke va che tao may san xuat ong boc xodn
nhya PE véi gia thanh pht hop hon va c6 thé ty lam chu
cdng nghé san xuat va van hanh vai kich thude tong the:

+ Kh&u dun nhya: 1500 x 560 x 1250 mm;

+ Khéau dinh hinh va lam mat: 1000 x 350 x 900 mm;

+ Khau dan huéng: 600 x500 x 900 mm.

Trong thiét ké nay, san pham dau ra 1a day xoén nhwa
s& ¢6 cac thong so k¥ thuat sau:

- Buong kinh ngoai: 10 mm;

- Budc: 8 mm;

- b6 day: 0,8~1 mm.

2. Két qua nghién ciru va khao sat
2.1. Cac logi may din

May dun nhya th1et bi str dung cong ngh¢ nén dun dung
dé tao ra cac loai 6ng nhya, tim nhuya, san nhya, mang
nhya,...[3]. Chirc nang chinh cua may dun la chuyén nhya
rin thanh dang tan chay dong nhét bang tac dung cua gia
nhiét, ap suét va cét sau d6 n6 duoc chuyen dén quy trinh
tiép theo. Quy trinh ndu chay bao gom cac qua trinh nhu
tron mau, tron nguyén li¢u, tron nhya va nghién lai. Qua
trinh hoan thién bét budc phai dwoc thuc hién dong nhit vé
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ndng do va nhiét do. Tac dung cta ap sudt phai da 16n dé
ép nhya long di [4]. Sau d6, nhya s€ ngay 1ap tirc ngudi dan
va duy tri hinh dang ran theo khudn dun san phiam. May
dun nhya 14 mot thiét bi khong thé thiéu trong day chuyén
san xuit cac san pham nhya tir nguyén liéu nhya PE, PP,
PVC, ABS, HDPE ,...[4].

Trong céc loai may dun phd bién trén thi truong trong
va ngoai nudc hién nay gém co hai loai chinh 1a truc vit
don va tryc vit d6i. Trong d6, may dun truc vit don thuong
dugc dung cho dun nhing loai nguyén liéu hat va manh.
Con may truc vit doi thi s€ dung cho loai nguyén li¢u bot
hodc hdn hop [5]. May dun truc vit don 1 loai may dun phd
bién nhét va no ¢ chi phi dau tu tuong ddi thap. May hai
truc vit dugc st dung dé co san luong cao hon [6]. Dé tbi
wu chi phi ban dau phu hop vé6i nang suat dau ra va bat dau
ap dung cong ngh¢ dun nhya, nhém nghién ctru da lya chon
loai may dun st dung truc vit don.

Céch don gian nhét dé tang thong luong ciia may dun
1a tang tdc do truc vit. Giai phap dé dang nay thuong dan
dén chat luong nong chay kem do vuot qua kha nang nong
chay cua thiét ké truc vit va xudng cp gdy ra boi nhiét do
néng chay cao. Str dung vit c6 dudng kinh nho hon co thé
mang lai mot s6 1oi thé dé dat duoc thong luong cao hon &
tbc do vit cao hon. Mot uu diém quan trong cua may din
¢6 dudng kinh nhé hon 1a mang lai cac déc tinh truyén nhiét
t6t hon [6].

Céu tao may dun truc vit don dugc thé hién & Hinh 1,
gém cac bd phan chinh 1a: Pong co, hop $0, phéu cép liéu,
xylanh, truc vit, bd cap nhiét va dau tao hinh.
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Hinh 1. Cdu tao so bé mdy din truc vit don (Nguéon: Internet)
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B phan chinh 1a mot xylanh duoc lam bang truc thép
rSng, bén trong cdé mot truc cd cac ranh x04n trén bé mat
dé dun nhwa dang 16ng. Kich ¢& ctia may dun s& phu thudc
vao kich thuée trong cia xy lanh, va dugc chuin ho4 theo
cac kich thugc nhu: 30, 45, 65, 80, 90, 100, 120, 150,
200 mm. Xylanh duoc gia nh1et bang cac vong dién tro
nim bén ngoai bé mit va cé cong sudt trong khoang
25 - 45 W/in2 Bé giam nhiét d6 thi can c6 quat gio, truong
hop qua nhiét ta s& dung chat 1ong giam nhiét nhu nudce
hoic dau.

Tryc vit thuong dugce chia thanh ba vung 16 rét nhu trén
Hinh 2, cu thé:

- Vung cép liéu (Feed section) 12 noi ¢6 cac rinh xodn
sau nhat dung dé van chuyén nguyén liéu tir phéu cip liéu
tdi cac phén sau cua truc vit. Han ché gia nhi¢t manh &
viing nay dé cho nhwya khong bi néng chay va kho co thé di
chuyén tiép téi cac ving sau [7].

- Ving nén (Compression section) 1a ving ranh xoén
giam d6 sau. Day sé& 1 ving nhya duoc nén dan va dugce
gia nhiét manh dé lam néng chay nhya [7].

- Vung dinh hudéng (Metering section) la vung ranh
xodn c6 d6 sau nong. Nhya néng chay dugce tao ap luc cao
va ddng nhit dé di qua van chén va téi ddu dinh hinh (Die)
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Hinh 2. Cdu tao truc vit trong mdy din nhwa (Nguon: Internet)

Qua trinh dun nhya s& ¢6 trinh ty nhu Hinh 3: Pau tién
nhya duoc cho vao phéu cép liéu va duogc van chuyén 1én
phia dau tao hinh théng qua truc vit quay déu. Qua trinh
van chuyén s€ ¢6 ma sat va sinh ra nhiét, cong thém nhiét
tao ra tir cac bo cép nhiét bén ngoai lam cho nhya trd thanh
dang long. Sau khi dugc nén va ép qua dau tao hinh, nhua
¢6 hinh dang gan giéng véi thanh pham.

Thanh
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hinh

Hinh 3. So d6 qud trinh din nhia

2.2. Ong xoin boc diy dién

Ong xoin boc day dién (Hinh 4) ngay cang duoc tmg
dung nl}iéu trong linh vuc thri cong cac hé thong dién hién
nay. Dién hinh nhu cc hé thong tu dién tir cong nghi€p cho
t6i dan dung. Ong xo0dn c6 tac dung boc gon day dién vao
ong day giup chong chudt can, chong mai mon, bao vé bé
mat ddy dién va quan nhicu ddy cap day dién thanh mot bo
giup dé quan ly hé thong dién.

Hinh 4. Ong xodn boc ddy dién (Nguén: Internet)

Vit lidu dé tao thanh phém éng xo4n boc day dién la
hat nhya PE. Hat nhya nguyén sinh Polyethilene dugc viét
tat 1a PE 1a mot loai polyme don gian va thong dung, Hat
nhya nguyén sinh PE duoc téng hop tir monomer ethylene
gdm chu01 mach carbon vé6i hai nguyén tir hydro lién két
v6i mbi nguyén tur carbon [8]. La mot loai nhya nhiét déo
duoc sir dung rat phd bién trén thé gioi dé lam ra cac san
ph?im nhu éng nhua, tai nhua,... C6 cac tinh chit nhu déo
dai, it thAm nudc, chiu va dap, mém déo, dé& gia cong, va
c6 tinh cach dién tot.
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3. Thiét ké co khi

Méy san xuat ng boc xoan nhya PE béo vé ddy dién
da dugc nhom tac gia nghién ctru, 1én ¥ tudong, thiét ke va
hoan thién san pham dya vao cac nghién ctru da dugc néu
O phan trude va cac tai liéu lién quan [9]-[14].

Hinh 5 thé hién ban v& 3D ciia may san xuit dng boc
nhua xodan PE. Mdy gom c6 ba khau chinh dé cho ra thanh
pham ong xoan boc day di¢n nhua PE:

- Khau dun nhya (1);

- Khau dinh hinh va lam mat (2);
- Khau din huéng (3).

Hinh 5. Bdn vé 3D mdy sdn xudt éng boc nhwa PE

Nguyén tic hoat dong ctia may dun 1a 1am nong chay
vat liéu, dinh hinh va tao ra thanh pham. Cac cong doan
chinh bao gom cac phan sau:

- Nguyén liéu 12 nhya duge cho vao phéu cép liéu va
dugc tryc vit van chuyén di.

- Trong qua trinh van chuyén, nhya dugc nén va néng
chay bdi nhiét ma sat va dién tro gia nhi¢t bén ngoai
xylanh. Nhya dugc nén va dun qua dau tao hinh va sé cho
ra hinh dang gan giong véi thanh pham.

- Sau khi nhya ra khoi dau tao hinh thi s& dugc kéo toi
khau dinh hinh dé c¢6 hinh dang mong muon va dugc lam
mat ngay 14p tirc. Cudi cung nhya s€ dugc kéo qua khau
dan hudng dé van chuyén va dua ra thanh pham cudi cung.
3.1. Khdu dun nhwa

bPéi vai may dun sir dung loai truc vit thi khau dun nhua
dong vai tro rat quan trong. Nhya PE dang hat s€ dugc cap
qua pheéu, di vao bén trong truc dun, dugc van chuyén va
nung nong thanh nhya dang 1ong, ép qua dau tao hinh va
cho ra bién dang nhu yéu cau. Hinh 6 va Hinh 7 thé hién
két cau ctua khau dun nhya va hinh anh thuc t€ ctia khau
nay. Nhom tac gia thiét ké khau dun nhyua véi cac yéu cau
nhu sau:

- Khung va gia d& chiu tai tr truc vit don va dong co
v6i khoi lugng 80 kg.

- Phia dudi mat ban s€ la mot khoang trong l4p dat hé
thong diéu khién va dién.

Tir nhitng yéu cau ban diu, nhom tac gia da thiét ké
khung mdy bang sat hop 40x40 va mat ban sat c6 d day
8 mm de co the ga dat cac chi tiét phia trén mot cach chac
chan. Khoi lugng cua tryc vit dun nhya 1a kha 16n nén

nhom da thiét k& mot bo phan gia d truc vit dun thé hién
trén Hinh 7 dugc gia cong voi vat liéu nhom. Pong co dién
duoc sir dung 1a dong co 3 pha vai loai c¢6 ga do di kém
nén co thé ¢ dinh 1én mat ban. Dé co6 thé truyén dong tir
d6ng co tdi truc vit, nhém tac gia da sir dung loai khdp ndi
dia thép 1a loai khép ndi img dung ning, toc do thap dén
cao va c6 md men xodn khéi dong cao.

Hinh 6. Thiét ké khdu dim nhia
1: Déng co; 2: Cdc thiét bi diéu khién dién; 3: Man hinh HMI;
4: Khop noi; 5: Gia do truc vit dun; 6: Phéu qdp liéu;
7: Hop bdo vé chira xylanh va truc vit dun; 8: Dau tao hinh;
9: Bo phdn lam mat

Céc yéu cau tinh toan thiét ké ban dau cua may:
- Khéi lwong nhya dun yéu cau: 15 kg/h.
- Loai tryc vit don phu hop voi néng sudt trén co cac
thong so0 chinh:
+ Duong kinh trong caa nong: D, = 38 mm;

+ Budc truc vit: s = 38 mm;
+ S6 budc xoan (sé bude dun): v = 1;
+ D¢ day ludi dun: W = 4 mm;
+ Khoang cach 2 bude dun:
w = (s—e)cos(¢p) = 32,21 mm
+ Do hé truc vitvanong: H = 7,25;

Do day ludi dun theo phuong ngang:

- Luc can c6 dé dun nhya [15]:

F
In () = 0372 + 7,6t — 0,081Br — 35387 B, = 0,58

1

Suyra: F =e%%xF, =646,56N
Trong d6:
e . A Ao _ Vxa _ .
+ Thoi gian dién day: 7 = Eerhe 0,03 s;

+ S Brickman: B, = 0,0587;
+ Luyc nén dang nhiét F; = 401 N.
- Mdmen xoén dé dun nhya [15]:

Dy
T=Fx—=1228N

Khéi lugng nhya dun duge trong mot tiéng [15]:
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w
G = 60PN 2HD, (D, H (—
olVTpM »(DpH) © + Wppr

) sin(@) cos()
Trong do:

+ Vé6i ¢ = arctan( ) g6c nghiéng ctia budc
do véi phuong thang dung
+ Khdi lugng riéng ciia nhya: p, = 950 kg/m?>.

Dua vao cac di ligu ban dau, dong co dugc chon c6 toc
dola N = 30 rpm véi mémen xoan T = 12,28 N.

Hinh 7. Hinh dnh thuc té ciia khau din nhyua

Céc thong s6 k¥ thuat chinh ctia khau dun nhya:

- Chiéu dai tryc vit (L): 988 mm;

- buong kinh (D): 90 mm;

- Toc d6 dong co: 30 vong/pht;

- Ty s6 truyén hop giam tdc: 1/50;

- Mémen xoan: 11.6 Nm;

- Khép ndi: khop nbi dia thép.

Xylanh va tryc vit la b phan quan trong cua khau dun
nhya. Xylanh va tryc vit luén phdi hgp véi nhau dé hoat
dong (xem Hinh 8). Xylanh bao lay truc vit, truc vit chuyen
dong bén trong bo nong. Khi truc vit xoay day nhua chuyén
dong tinh tien trong nong thi bén ngoai b nong duoc gia
nhiét nho vao céc vong tré nhiét s va néng‘chéy nhua nam
bén trong. Dién tich ranh truc vit sé giam dan va nhya nam
bén trong s& chiu cac loai luc yéc dong nhu bi dé ép, xoay
va cat, tir 6 nhua duoc tron déu va déo hon.

Hinh 8. Xylanh truc vit don (Nguén: Internet)

Nhya HDPE ¢6 mot s dic tinh vé nhiét sau day: Diém
néng chay 130°C, nhiét do pha huy trén 300°C, nhiét do két
tinh 110°C va thoi gian dé cac hat nhya c6 thé chuyén dbi
trang thai tir thé ran sang thé long hoan toan la 3 phut.
Trong qua trinh méy hoat dong va cac lan thir nghiém, cac
diém do nhiét do trén than nong dun ghi nhan muc anh
hudng nhiét 1dn nhau do tinh chat ctia vat liéu SKD cuia truc
vit 1an luot 1a: 240°C, 210°C, 180°C, 150°C, 125°C. bay la
thong s nhiét phil hgp may van hanh va cac bo diéu khién
nhiét lubn dam bao cho nhiét do bam sat cac mirc nhiét nay.
Khi ra khéi nong dun, nhiét d6 cta nhya long lGc nay sé
giam xudng va kha Iy tuong dé tao hinh dng xoin.

Khi nhya di chuyén vé phia trudc bo nong, sé dan dan
chay thanh trang thai 1ong dé hoan thanh qué trinh héa déo
cta nhya. Sy hop tac gitta nodng truc vit dam bao viéc dun
nguyén liéu cia may dun ludn duoc tién hanh lién tuc.
Nhura dwoc din qua dau tao hinh s& c6 dang ban det dé tiép
tuc vao khau dinh hinh tiép theo.

3.2. Khau dinh hinh va lam méat

Sau khi nhya duge dun qua dau tao hinh va ¢ duoc
bién dang ban det thi s& dwoc dua téi khau dinh hinh dé c6
dugc hinh dang 1a mot éng xoan. C4c bd phan chinh cia
khau dinh hinh va lam maét dugc thé hién & Hinh 9. Khau
dinh hinh va 1am mét duogc thiét ké voi cac yéu cau sau:

- C6 thé tao hinh dwoc éng xoén.

- Hé thong lam maét tuan hoan dé lam mét nhya nong
chay khi vira méi dugce dun ra ¢ nhiét d6 150 °C.

Dé giai quyét duoc yéu ciu trén, nhom da sir dung mot
truc tron dugc quay boi dong co giam tdc nho. Truc dugc
thiét ké voi duong kinh 8mm phu hop véi kich thude dng
xoan. Dé gilp dng xoan ¢6 duge bude ding véi kich thude
yéu cau, s dung thém mot tim dinh hinh duoc ti Ién truc
dinh hinh.

6]

Hinh 9. Hinh chiéu bang khau dinkh hinh va lam mat
1: Voi mro'crlé.m mat; 2: Truc dinh hinh; 3: Tdm dinh hinh;
4: Khdp noi; 5: Gia do déng cova khdp noi; 6: Déng co
Ngay trong khi tao hinh dng xoan thi nguoi dung ngay
1ap tirc lam mét chiing bang hé thong nudc tuan hoan, nhya
PE lic nay dwoc lam mat ngay s& gitt dugc hinh dang o ong
xo4n nhu ta mong mudn. Nude duge hit tir bon chira nude
phia duéi va bom lién tuc vao vi tri truc quay dinh hinh cho
nhya, lugng nude du s€ lgi chay xudng dudi bon va tuan
hoan lién tuc. Cac thdng s6 k¥ thuat chinh cta khau nay:
- Nhiét d6 nhya duoc dun ra: 130 ~ 150°C;
- Nhiét @0 nhua sau khi lam mat: 30 ~ 40°C;
- Cong Suét dong co: 15 W;
- Ty s6 truyén hop giam toc: 1:25;
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- Tbc d dong co: 30 vong/pht.

bay la phuong phap 1am lanh truc tiép S0 véi gian tiép
12 1dam mét ngay truc quay gilp dinh hinh 6ng xoan Phuong
phap nay c6 uu diém giam gia thanh san xuat nhung van
khé& hiéu qua. Hinh 10 thé hién hinh anh thuc té cua khau
dinh hinh va lam mat.

Hinh 10. Hinh anh thiec 16 ciia khau dinh hinh va 1am mat
3.3. Khau dén huéng

Pé c6 thé dan huéng va kéo ong xodn di qua cac khau
trén thi chdng ta can thém mot khau dan hudng ¢ két cau
nhu Hinh 11. Khau dan huéng dugce thiet ke véi cac yéu
cau nhu sau:

- Co cau ¢6 thé kéo thanh pham ra bén ngoai.

- Can 6 sy dong b toe do giita cac khau.

pé dap tmg dugc yéu céq thi co cau nay phai git dugc
san pham & van toc khdng doi va & mét van toc thich hop.
Van toc ké‘O ¢ khau dan huéng phai 16n hon van toc nhya
d}‘m ra & dau tao hinh. Neéu van toc kéo phéi nhé hon vén
toc dun nhya thi san pham s€ bi trung xuodng do trong luc.

Hinh 11. Ban vé 3D ciia khau ddn hudng
1: Gi& d¢ cac dng con lan; 2: Ong con lan ddn huéng; 3: Mang
truot; 4: Co cau truyén dong; 5: Bong co
Khau gdm c6 co cau chinh la 3 éng con lin chuyén
dong boi h¢ truyen dong xich, ket noi bang h¢ truc cardan
va quay & mdt goc thich hgp dé dan hudng 6ng xoan va
gop phan dinh hinh lai 6ng xoan nhya theo dang kich thude
duong kinh yéu cau. Cac 6ng con lan voi gia do co thé tuy
chinh géc d6 gop phan ting toc d6 kéo va lyc kéo. Cac
thdng so ky thuét chinh:
- Téc do dong co: 30 vong/phdt;
- Ty s6 truyén hop giam toc: 1:25;

- Ty s6 truyén xich tai: 1:1;
- Téc do kéo: 20 cm/phdt;
- M& men xoén: 8,26 Nm.

Hinh 12. Hinh dnh thiee té ciia cum co cdu dan hwdng va
kéo sdn pham

Viéc kéo san pham con c6 tac dung gilp kéo mong va
han ché hién tuong truong phdng sau khi san phdm dugc
dun ra khoi dau tao hinh. Hinh 12 thé hién hinh anh thuc té
clia cum co ciu dan hudng va kéo san pham.
3.4. Tinh toan chi phi

May dun truc vit don san xuét 6ng boc xoan nhwa PE la
mot nghién ctru dugc tai trg boéi Cong ty TNHH MTV Co
khi va Ty dong héa COKVIN. Nhom tac gia duge dau tu
v6i chi phi t6i da 12 100.000.000 VND. Bang 1 thé hién chi
phi ban dau dura trén béo gia ciia cac phan dé hoan thién hé
théng. Céc chi tiét gia cong khung may, CNC (vt liéu
nhdm A6061), gia cong kim loai tim (vat liéu st pha k&m)
da bao gdm céc chi phi phoi va nhan cong.

Bing 1. Bing tinh toén chi phi du kién

Noi dung Chi phi (VND)
Gia cdng céc chi tiét chinh xéac 14.200.000
Gia cong kim loai tim 8.100.000
Gia cdng khung may 7.500.000
Céc chi tiét co khi 8.550.000
Céc thiét bi dién 11.950.000
bong co 6 3 khau 8.640.000
Truyc vit don dun nhua 14.750.000
PLC Mitsubishi FX3G 60MT 4.800.000
TONG 78.490.000

Céc chi tiét co khi trong may dang dugc s dung 12
khdp ndi dia, khop néi mém, gbi d truc, bo truyén xich, 6
bi, ban 1&, chan dé, banh xe,... Cac thiét bi dién la cac bo
diéu khién nhiét d9, ro le, cong tic, dén béo, cau chi, bién
tan, quat, SSR, dong hd do, vong trg nhiét s, day dién.

4. H¢ théng diéu khién

Hinh 13 thé hién so d6 diéu khién cho toan b hé thng.
May san xudt 6ng boc xodn nhua PE bao vé day dién nay
sir dung PLC Mitsubishi FX-3G 60MT lam bo diéu khién
trung tdm (xem Hinh 14) dé diéu khién cho toan bd hé
thong. Ngoai cac nit diéu khién co ban cho PLC, bb tri
thém céc tin hiéu dau vao: Ro le bao trang thai bién tan,
céc tiép diém cua bo diu khién nhiét do.
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Hinh 13. So dé diéu khién hé thong
Man hinh HMI két néi véi PLC theo chuin truyén
thong RS422 v6i muc dich thay dbi cac thong sé dau vao
va hién thi cac hoat dong méay. Module mé rong dong vai
tro xuét tin hiéu Analog diéu khién toc do dong co tryuc vit
dun. Céc thiét bi ngoai vi canh bao va trung gian nhu: Ro
le trung gian, dén bdo trang thai, coi canh béo.
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Hinh 14. So' dé mach dién trung tam si dung PLC FX3G 60MT

Hinh 15 thé hién so d6 mach dién diéu khién dong co.
Day la dong co cong suat khdng qua 16n, bd tri mot MCB
10 A dé bao vé trudc bién tan. Pau ndi dong co ¢ ché do
tam giac (220 VAC/2,4 A), bién tan thiét 1ap cho viéc khoi
dong mém, cho phép ham tai sinh va chay khong tai. Quat
s0 duoc diéu khién truc tiép boi PLC muc dich 1am mét va
6n dinh nhiét do cho truc dun nhua.

. \e\
Hinh 15. So' dé mach dién diéu khién déng co
Hinh 16 thé hién so dd mach dién diéu khién cac cum
gia nhiét cho truc dun nhya. PLC s& diéu khién cac ro le
trung gian c6 cong suét 16n dé doéng cht nguon dién xoay
chleu cho cum gia nhiét. Pdng thoi dugc dong ngét qua
tiép diém cua ro le ban din SSR, dugc didu khién tryc tiép

boi cac bo didu khién nhiét.
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Hinh 16. So d6 mach dién diéu khién cac bé gia nhiét
Hinh 17 Ia hinh anh thyc t€ cua h¢ thong dién sau khi
dugce lap dat. Cac thong s6 dién lam viéc ctia may:
- Dong lam viéc 6n dinh: 8 A;
- Cong suat tidu thy cia may: 5,29 KWh;
- Hoat dong ludi dién ap 220 230 VAC.

e !

Hinh 17. H¢ th(fng dién thyee té sau khi ldp dat

5. Panh gia

,Hjén tai nhc’)[n da hoan thién may dun truc \(it dg’n san
xuat ong boc xoan nhya PE. Cac danh gi& ban dau vé may:

- C4c két cau co khi chac chan, cac chi tiét gia cong dat
yéu cau tot.

- Hé thdng dién, ti dién hoan thién tot, gon gang va dam
bao an toan vé dién.

- May hoat dong 6n dinh va da cho ra thanh phim nhu
Hinh 16. Tt nhién day chi la mot trong nhimg loai san
phim &ng boc xoén nhya PE. Céc loai ong boc xo0én voi

cgc kich thuéc, |’]Inh‘ dang khac c6 thé d& dang dat duoc
bang céch thay doi dau dun.

Hinh 18. Thanh ph(fm éng boc xodn nhua PE
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Trong cac qué trinh chay thir, may hoat dong kha tot va
con ton tai mot so van dé sau:

- Ning sut van con chua cao.

- Thanh pham ng boc xo0én nhya chua dat dugc cac
kich thudc dat ra ban dau.

Céc giai phap dé khic phuc cac van dé trén do 1a thay
dau dun nhya. Hién tai, diu dun dugc gia cdng CNC voi
vt lidu nhdm nén chua thé dam bao céc yéu té vé nhiét do
va do bén. Phuong &n dua ra sau khi thir nghiém voi dau
dun 1 gia cong dau dun véi vat lidu thép SKD11 voi do
mai mon cao, d6 tham tdi tét va co sy can bang giira do
ctiing va d6 déo. Pau dun s& duoc gia cdng vai yéu cau do
chinh xac cao hon dé dam bao dugc kich thudc thanh
pham. Dé ting nang Suat dau ra, nghién ctu va thir nghiém
tinh toan dua ra toc do hop ly cua dong co ¢ ca ba khau can
duoc cha y.

Mot yéu td khéc ciing can phai dugc quan tam do la
dong luc hoc cia may, cu thé 1 tan sb riéng caa hé thong.
Viéc xac dinh ding céc tan s riéng cua hé thdng sé gilp
cho nguoi sir dung tranh duoc hién tugng cong huong caa
may, tir 6 gitp cho hé théng duoc 6n dinh trong qua trinh
van hanh [16]-[20].

Méay dun tryc vit don ndy duogc thiét ké va ché tao voi
muc tiéu dam bao chat luong, hoat dong tdt, 6n dinh, 1au
dai theo yéu cau caa khach hang ciing nhu cac doanh
nghiép. Bén canh d6, may duoc thiét ké va ché tao tai Viét
Nam s& gitp cho gia thanh ré hon so véi nhitng san pham
nhap khau tir nuéc ngoai trén thi truong hién nay. Hé thong
nay c6 tinh thyc tidn cao va s& gidp ich rat nhiéu cho cac
doanh nghiép san xuét chuyén vé cac san phim tir nhya.
Tur nhitng hé théng nay, nhém téc gia hy vong s& c6 thé két
hop véi céc cong ty, phat trién thém cac hé théng phuc vu
cho nganh cong nghiép tu dong hoa cho thanh phd Ba Néng
noi riéng va Viét Nam noéi chung.

Loi cAm on: Nghién ciru ndy dugc tai trg bsi Cong ty
TNHH MTV Co khi va Ty dong héa COKVIN, Pa Ning.
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